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1. Technick6 parametry

T6snici vaky potrubi ku2elov6 ULK

T6snici vaky potrubi ku2elov6 pr0todn6 PULK

Tvp ULK
| 5t40

ULK
25/60

ULK
40/100

ULK
601140

ULK
10t160

ULK
120t220

C. vly'robku 125 I 120 n 2 l 1122 1123 1t24

Primdr potrubi mm I 50-400 250-600 400- r 000 600- r 400 700-1600 1200-2200

Provozni pietlak MPa 0,1 0,1 0 ,1 0 ,1 0 ,1 0 ,1

Zku5ebni tlak MPa 0 , 1 3 0 ,1  l 0 , 1 3 0 ,1  1 0 ,13 0 ,13

Tdsndnly'
protitlak

MPa 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

Hmotnost kg 2 4 l l l 26 4 1 89

Tvp PULK
15t40

PULK
25t60

PULK
40/100

PULK
60t140

PULK
70/160

PULK
IZ01220

C. vlirobku 1228 1229 1230 1231 1232

Prrimdr potrubi mm 150-400 2 50-600 400-1000 600-1400 700- r 600 1200-2200

Provozni pietlak MPa 0,1 0 ,1 0 ,1 0 , 1 0 ,1 0 ,1

Zkuiebni tlak MPa 0 ,  t 3 0 ,1  3 0 , l 3 0 ,  l 3 0 , l 3 0,  t3

Tdsndnyy'
protitlak

MPa 0,05 0,05 0,0s 0,05 0,05 0,05

Hmotnost kg 10 ,5 z1 36 52 102
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T6snici vaky potrubi ku2elov6 ULK

T6snici vaky potrubi kuZelov6 prfrtodn6 pULK

ULK

15140

ULK

25t60

ULK
40/100

ULK
60/140

ULK
70n60

ULK
120/220

Ddlka vdlce mm 250 300 500 650 780 l  100

D6lka kuZele mm 300 350 600 800 800 1050

Celkovri ddlka mm 850 r 000 1700 2250 23 80 3200

Prrim6r dela mm 80 1 8 0 350 500 600 800

Siika tds. prisfi mm 70 t 0 0 r 5 0 200 200 200

Tlou5fka t6s. p6sfi nrr l 0 I O t5 l 5 l 5 l 5

NapouSteni I 1 2 2

Oko kovov6 I l I

Oko pryZotextil-kov lP+lZ IP+IZ

PULK
15/40

PULK
25/60

PULK
40/r00

PULK
60/t40

PULK
70/160

PULK
t20/220

Ddlka vrilce mm 250 300 500 650 780 I  100

D6lka kuZele mm 300 150 600 800 800 1 0 5 0

Celkovri d6lka mm 850 r000 I  700 2250 2380 3200

Prrimdr dela mm 80 1 8 0 1 5 0 500 600 800

Siika tds. prisri mm 10 100 r 5 0 200 200 200

TlouSt'ka t6s. p6sfi mrr l 0 l 0 l 5 l 5 l 5 t5

Napouitdni 2 2 2 2 2

Oko kovov6 4 4 4 4 4

Oko pryZotextil-kov

Pritok ) s * ) \ 4
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2. Postup pied poui i t im vaku

2.1. Pied kaZdjrm pouZit im a po pouZit i  vZdy zkontroluj te vak a jeho pi is lusenstvi .
Povrch vaku nesmi bi t  mechanicky ani  chemicky poskozen. Jednd se o trhl iny,
puchl i ie,  obnaZenou text i ln i  v iztu2 apod. Plnic i  rychlospojka nesmi bf t  poskozena.
Ovlddaci  jednotka a propojovacl  hadice vdetnd vsuvek a rychlospojek musi bi t  d iste
a nesm i blit po5kozen, .
Po ka2dem pou2it i  odstranime nedistoty z povrchu vaku a omyjeme ho vodou a
saponatem. Nikdy nepou2iv6me rozpouSt6dla nebo agresivni  dist ic i  l6tky.

2.2.  Zvol te spr5vnou vel ikost vaku vzhledem k prfrm6ru potrubi .
Ka2d' l  vak je navr2en pro urci t !  rozsah prr im6rt .  Nikdy neni dovoleno pouZivat vak
v potrubi  vdt5iho pr im6ru ne2 je uvedeno na vaku.

2.2.1 VZdy pou2ivej te ovladaci  jednotku, hadice a armatury,  kte16 byly schv6leny
vyrobcem.
VZdy pedl iv6 zkontroluj te ovl6daci  jednotku vdetnd poj idt 'ovaciho vent i lu a
propojovacich hadic vdetnd vsuvek a rychlospojek. Pozor na nedistoty v rychlo-
spojkdch, ktere zpisobuj i  net6snost.
Neni dovoleno samovolnd m6nit  nastaveni poj ist 'ovaciho vent i lu.
Zj ist i te- l i  jak6kol iv poskozeni vaku nebo pi is lusenstvi ,  kontaktuj te v lrobce za r i6elem
posouzeni z6vady, nebo vr6ceni vfrobku.

2.4.  Pou2ivej te ochranny od6v a prost iedky.
Pi i  pr6ci  s t6snicimi vaky potrubi  ku2elovlmi VApO vZdy noste pracovni oddv,
pracovni obuv, pi i lbu, ochrann6 br l le a rukavice.

2.5.  Pied instalaci  vaku vydist6te potrubi .
Pied umistdnim vaku do potrubi  vZdy odstrar i te bl6to,  pisek, kameny a j ine ostr6
piedm6ty,  kter6 mohou zpisobi t  poskozeni vaku. Toto proved' te alespori  ve dvoj-
ndsobn6 delce vaku.

3. Postup b6hem pouii t i  vaku

L lesnlr i  vdk ponubi klzelovi
2. l lad (e re v5!vkdm
3.0\ '  idaci iednotka s pojr5rnim ventl lem
4. lad (e J ryrh ospojkaml
5. Heduk(ni\renti
6.Tlakov; lafev
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3.2.

J . J .

Zkontrolujte sprSvnou instalaci vaku v potrubi.
Vak musi bft zasunutf do potrubi cetf, nikdy nesmi blit jeho d6st vysunuta.
Vak musl blt vZdy zaji5t6n proti vysunuti z potrubi z dtrvodu protiflaku.
Vak mimo potrubi nikdy nenafukujte na tlak v6t5i ne| O,O2 Mpa (0,2 bar).
Nikdy nenafukujte vak v potrubi, kter6 nebylo iddn6 vydist6no

Nikdy nepfekradujte virobcem stanoveni provozni flak vaku,
Vak nafukujte vZdy na piedepsan! provozni flak, kterf je uveden na kaZd6m vaku.
Pii delSim pou2iti vaku doporudujeme kontrolovat flak nejm6n6 kaZdou hodinu.
Spr5vnou funkci ovlSdaci jednotky je nutn6 kontrolovat pravideln6 pied ka2drim
pou.Zitim. Pojist'ovaci ventil musi odfukovat pii 0,1.1 Mpa ( 1,1 bar )
Piekro6eni stanoven6ho provozniho flaku m&Ze mit za ndsledek destrukci vaku.

Nikdy se nezdrZujte v blizkosti vaku, kdyZ je flakov6n v potrubi.
Nebezpednf prostor je pied kaZdfm potrubim, kanAlem nebo vpusti, kde je umist6n
vak. Pozor! Nikdy se nezdrZujte v tomto nebezpedn6m prostoru. Nehoda mirze
zapiiiinit v52n6 zran6ni nebo dokonce smrt.

Postup pii vytaZeni vaku

Pied vypuit6nim vaku vzdy sniZte protiflak na minimum. snizeni protiflaku vzduchu.
nebo _odderpani hladiny za vakem je nutne proto, aby nedoslo pii jeho vyfouknuti
k prudk6mu vytladeni vaku z potrubi a jeho poikozeni nebo znideni.

Pii vypouSt6ni t6sniciho vaku prot6k6 pii piibliznd stejn6m flaku tj. ilaku vody za
vakem a tlaku vzduchu ve vaku voda pod vakem, ani2 by se t6snici vak uvoinil z
p_oJryq'rj Iento postup funguje zvt6Std dobie u vdt6ich t6snicich vakfr (napi. typ
(P)ULK 60/140 (P)ULK 70/160, (p)uLK 12ot22o) pri DN 1000 dini ilakovf rozdit jiz
0'01 MPa (0,1 bar). Prlsobi zde rilzn1' fyzikllni vlivy a dini tak pou2iti t6crrto vat<fr
velmi zajimav6. Pozor! Tento postup vyzaduje zkusenosti a velkou opatrnost. M6li
byste piedem absolvovat tr6nink, abyste dokdzali nal6zt nejlepii bod pro rychl6vypuSt6ni.

JestliZe vypoustite t6snici vak v potrubi s malfm pr[rm6rem, existuje tu riziko, ze vak
z potrubi vystieli, pokud nebude ukotven, T6snici vaky se po vytaZeni z potrubi
roztahnou na maximSlni pr&m6r dle sv6ho typu. pii prdci shora, kdy pracovnik stoli
mimo Sachtu, hrozi pouze nebezpedi ztr6ty vaku. voda ale m02e pii ucpdni odtoku b
pii vysok6m proud6ni velmi rychle naplnit celou iachtu a ohrozit tak zivotv osob.
kter6 se zde zdr2uji. Proto je pobyt osob v sacht6 pii manipulaci s t6snicim vakem
nebo jaklchkoli poti2icl't zakAzAn.

Vypoust6ni t6snicich vakr] ovlddaci jednotkou provdd6jte vzdy v dostatedn6
vzddlenosti od vaku, nejl6pe ods6vdnim vzduchu pomoci ejektoru, nebo pomoci
saciho derpadla. Jen kdy2 je naprosto jist6, ze za t6snicim vakem neni zddnv ak
vody, a nemAte-li k dispozici jine vhodn6 piistroje k vypust6ni vaku, m02ete oteviit
rychlospojku GEKA 1't6sniciho vaku, abyste vypouit6ni urychlili. pot6 vak z potrubi
wt5hn6te.

4.

4 . 1 .

4.2.

4.3 .

4.4.



4.5. Pii upevriovdni pracovniho lana k t6snicimu vaku pied jeho vypouit6nim byste m6li
myslet na to, aby byl k dispozici dostatedn6 velkli prostor k fohybu vaku v potrubi.
Pozor! Pfisobenim tlaku vody vznikaji velk6 sily za t6snicim vakem. u potrubi o
prqTe,ry 1 m vznikaji pii pfrsobeni vodniho sloupce 5m siry o velikosti piiblizn6 4 tuny= 39,25 kN). Upevn6ni vaku pomocl lana neni moZn6, pevnost v tahu u velk6ho
z6v6sn6ho oka g0 mm je mendi neZ 10 kN = 1 tuna. Neni proto spr6vn6 vypustit
t6snici vak a chtit jej upevnit pomoci lana, kdyZ na n6j stdle p0sobi ilak vody. Vak
musi blit neust6le fixov6n vnitinim flakem, nebo musi bft zajist6n bednEnim, jinak by
se oka pietrhly a vak by se poskodil.

5. Zaji5t6ni vaku

5 . 1  ,

c.z.

Zajist6ni klasickfch t6snlcich vak& potrubi s piilis malou stydnou plochou a mallim
piitlakem, lejm6na takovfch, kter6 maji kovov6 j6dro, je nLzbytnd nutn6. ZajiitEni
m6_nahradit adhezi tvarovlm zajist6nim proti vyklouznuti viku z potrubi. Toto
zaji5t6ni mt2ete bez probr6m0 pouzit iu vakrir uLK a pULK, nejl6pe na 6ernich
plochdch za pomoci diev6n6ho bedn6ni.
Provozni tlak je nutn6 pravideln6 kontrolovat. pokles aku do 1o % za 24 hodin je
piipustny a v piipad6 potieby se ie5i dohu5t6nim vaku.

2_ 1gu5!y t6snosti provddene s kuzelovfmi t6snicimi vaky VApO vzduchem do 0,02
MPg (0'2 bar) nebo vodou do 0,05 Mpa (0,s bar) mohou probihat v 6ist6m potrubi se
zajist6nim. Piitom je samoziejm6 feba vdnovat zvlditni pozornost tomu, aby
vsechny prdce byly prov6d6ny shora, tedy z prostoru mimo iachtu. Vstup do sachty
b€hem zkouiky.t6snosti, zejm6na u akovfch zkousek vzduchem, je piisn6 zakizai.
Kontrolu. st6vajiciho.tlaku, popi. pokles flaku, je nutno prov6d6i velice pe6liv6 a
hodnoty je vhodn6 zdokumentovat.

6. ZvlS5tni upozorndni

6.1. VZdy pied pouZitim nasich t6snicich vakr]r zkontrolujte situaci piimo na mist6. Misto
v potrubi musi blit 6ist6, z hlediska bezpednosti jsou extr6mn6 nebezpedne kovov6
hroty, armovaci Zeleza atd., kterd musl bft pied pou2itim vaku odstran6na nebo se
musi najit jine misto k ut6sn6ni.

Pii nafukov6nI tdsniciho vaku z0st6vejte v iacht6 jen tak dlouho, jak je to nezbytn6
nutn6 ke kontrole iSdneho usazeni vaku. Jakmiie t6snici var britenne ke sidn6
potrubi, opustte Sachtu, vsechny dalsi prdce v souvislosti s instalaci vakir mr]zete
prov6d6t bez rizika mimo Sachtu. To plati i pro pozdejsi vypoust6ni a demontiiz vaku.
Tdsnici vak chraite pied horkem a teprotami nad 60t, popi. zajist6te chrazeni.

Zabraite. poiez6n i tkaniny, popi. jejimu siln6mu poskrdbdni di 0der0m. oboji je velmi
nebezpedn6, proto takto poskozen6 tdsnici vaky okamzit6 oznadte a nechte obravit.

o . z .

o . J .
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7. UdrZba a p6de

7.1. Po kaZd6m pouZiti zkontrolujte funkdnost tdsnlciho vaku a hadic, ujistEte se, 2e
nejsou po5kozen6 a pedliv6 je odist6te teptou vodou s mlidlem. Zvl65t6 pe6liv6 je
nutno omlit a zkontrolovat hadicov6 rychlospojky, popi. je lehce namazal vazelinou
bez obsahu kyselin.

7 .2 .

7.3.

Pii kontrole t6snicich vak& je nejprve naphite na tlak men5i neZ 0,001 MPa (0,01 bar)
a pii di5t6ni mlidlovou vodou pedlivd kontrolujte povrch vaku, zda neni poiezanii.
Rezy v pryZi, ktere zasahuji do vldken tkaniny leZicich pod ni, jsou velmi
nebezpedn6, protoie zAiezy do vl6ken se naruSi pevnost st6ny vaku.

Jestli2e bylo pii kontrole zji5t6no poiezdni povrchu vaku, provedle tlakovou zkouSku
pii tlaku 0,05 MPa (0,5 bar) po dobu 15 minut. Pozorl Pii tomto testu vzdy dbejte na
dostatednou vzd6lenost osob od zkouseneho vaku. Napi. m0Zete plnit vak za
zd6nlm rohem. Kovov6 66sti vaku m[r2e prasklf vak odmritit velmi daleko a velkou
silou. Proto jsou tato bezpednostni opatieni absolutn6 nezbytnS k ochran6 Zivota
osob. Po 15 minut6ch nesmi manometr uklzat 26dn1i pokles tlaku. Poikozen6 misto
oznadte a okamZite nechte opravit.

Jestlize dojde v pracovnich podminkSch k poikozeni vaku, nechte vak opravit nebo
jej opravte pomoci origin6lniho materiSlu podle n6vodu sami. T6snici vaky potrubi
m0Zete opravit bez probl6m0, existuje ale velk6 riziko exploze vaku pii neodborn6
oprav6- Pozor! St6na t6sniciho vaku se sice opravou neztendi, ale na druh6 strand
by nem6l bft vak opravov6n na piiliS mnoha mistech. Proje povolena na kaZdlch 100
mm pr0m6ru 1 oprava. Piiklad: Tdsnici vak ULK 40/100 m02e mit maximdln6 10
opravenli'ch mist. Pak u2 je nutn6 vak vyiadit. Pied opravou musite v2dy velmi
pedliv6 zkontrolovat, zda vedle po5kozen6ho mista neni po5kozena jeit6 tkanina.
Opravy smi provdd6t vZdy jen osoby s odbornfmi znalostmi a podle naieho ndvodu
viz. Pi i loha d. 1.

Zkontrolujte po kaZd6m pou2iti ovlSdaci jednotku. Nastaveni pojist'ovaciho ventilu
bylo provedeno na tlak 0,1 MPa (1 bar). Nastaveni tohoto ventilu se nesmI
samovoln6 mdnit. Neni povoleno pouZlvat tdsnici vaky bez ndmi dod6van6ho
origin6lniho piislu5enstvi. ZkouSka ovl6daci jednotky se provddi pomoci vhodn6ho
zkusebniho manometru. Pokud takovf manometr nenl ke kontrole k disposici, napi.
na staveniSti, lze zkouSku prov6st porovndnim alespori tii ovl5dacich jednotek
piipojenlich k jednomu t6sniclmu vaku umlst6nemu v potrubl. Armatury musi na
manometru ukazovat stejnou hodnotu tlaku v rozmezi 0 - 0,1 Mpa (0 - 1 bar) a
pojistn6 ventily musi pii 0,0'1 1 MPa (1 ,1 baru) za6it odfukovat.

Jednou za rok pedliv6 zkontrolujte cel11' syst6m. Postup zkouiky je uveden
v odstavclch v1/ie. Krom6 toho se t6snici vaky umist6n6 v potrubi nafouknou na dobu
15 minut na provoznitlak 1 bar. Tato zkouska by se dle moZnostl m6la v:dy prov6d6t
v potrubi, aby se minimalizovalo piipadn6 riziko.

T6snici vaky spolu s piisluSenstvim uskladnete po pe6liv6 kontrole na dist6m,
chladn6m a such6m mist6 chrdn6n6m pied slunednim zdienim.

7.4.

7 .5 .

7 .6 .
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Piiloha 6. 1

Ndvod na opravu t6snicich vakfr potrubi kuZelovfch ULK a pULK

Tyto t6snici vaky jsou snadno opraviteln6. opravy lze provddBt pii teplot6 10 az 4s "c a je
tieba se vyvarovat primemu p0sobeni slunednich paprskfr a rosn6mu bodu. pro mal6 opravy
slou2i opravnA souprava doddvan6 vfrobcem. Opravy smi prov6d6t v2dy jen osoby
s odbornlimi znalostmi podle tohoto n6vodu. povoluje se maxim6ln6 jedna oprava na .100
mm prim6ru vaku. To znamenS, Ze napi. vak ULK 40/.100 mfrZe mit aZ 1O oprav. Velk6
opravy musi prov5d6t vlihradn6 v)?robce.

Pracovni postup pfi oprav6:

'1. Nejprve vybereme podle typu vaku druh zdplaty. Jednovrstvou pro 1Sl4O,25160,
40/100 nebo dvouvrstvou pro 60/140, 701160,1201220. Dle rozsahu po5kozeni
zvolime spr6vnou velikost z6platy. pr0mdr zaplaty by m6l blt minim6ln6 tiikrdt vdtsi
neZ max. rozmdr ooikozeni.

2. Odmastime z6platu a misto kter6 chceme opravit.
3 Potom tyto odmaSl6n6 plochy zdrsnime skelnym papirem nebo brusnlim kotoudem a

odistime od zbytkfi brusn6ho prachu. Zdrsn6n6 plocha na vaku nesmibvt mensi ne2
je velikost zAplaty.

4. Piipravime si potiebn6 mnozstvi lepidla a to tak, ze d0kladn6 promlch6me sc 2ooo
s tvrdidlem UT R 20 (4 ok vdhy lepidla). Lepidlo je nutn6 zpracovat do 2 hodin.

5. Natieme tenkou vrstvou plochu vaku a zAplaty . Nechdme tento niitdr zaschnout
minim6lnd 30 minut.

6. Potom provedeme na obou ploch6ch ndt6r druhe silneisi vrstw. kterou nechdme
zaschnout tak, aby byla lehce lepivd, ale lepidlo nezr}sidvalo n-a prstech, V piipad6
pieschnuti aplikujeme tfeti vrstvu.

7. Piilepime zdplatu na st6nu vaku, ale d6vdme pozor, aby nevzniknul mezi zdplatou a
st6nou vaku vzduch.

8. Nakonec zdplatu sevfeme svorkou , nebo zavdlime vdledkem.
9. Oprava musi schnout nejm6nd 24 hodin



Piiloha 6. 2

Pouiiti t6snicich vak0 potrubi kuielovfch ULK a pULK pro rtzn6 profily

1 . Vejdite potrubi

2. Obd6lnikov6 ( hranat6 ) potrubi

(Siika + vfika) x 2 : 3,14 + 10 o/o = pr0m6r ULK nebo pULK

3, Tlamov6 potrubi

T6sn6nf profil - Siika/ vlSka T6snici vak potrubi kuZelovy ULK nebo ptJll(

300/450 25t60

400/600 25t60

500/750 40t100

600i900 40t100

700/1050 40t100 (60t140)

800i 1200 60t140

900/1350 60t140

1 000/'1500 60t14O (70t160)

1200t1800 120t220

1400t2100 120t220

T6sn6nf profil - Siika/vfSka T6snici vak potrubi kuZetov,; ULt< neOoTUX

1600/1200 70t160
'1800/1350

70t160 (120t220)

2000/'1500 120t220

2400/1800 t20/220


